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Two lengths of identical profiles (11,12) are held together in an essentially T-shaped union (10). The profile cross-section is 
essentially X-shaped with a circular inner core receiving a screw-bolt (20) with hammer head (22). The hammer head cross- 
section fits the matching recess in the adjacent profile T-bar recess at right angles to the first profile. The threaded bolt is first 
inserted into the centra! core of the first profile and the hammer head is then fitted to the matching recess in the second profile. 
The union between the two is tightened by rotation of one profile against the other. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestallt ^ 
© Queiverbindung von Profilstaben 

® Es wird eine einfach aufgabaute und preisgunstig herstell- 
bare spieifreie Quarvarbindung (10) zwischen zwei Profilsta- 
ben (1t, 12) und einem Verankerungsmittel (13) vorgeschla- 
gen. Diese Quarvarbindung (10) erfordert zu ihrer Herstel- 
lung bzw. zu ihrer Aufhebung keine vorbereltenden MaSnah- 
rnan an den Profilstaben (11, 12), bedarf keines Werkzeug- 
ainsatzas und ist jedarzeit wieder Idsbar. Ais Verankerungs- 
mittal (13) wird hierzu ein Zuganker (13) eingesetzt, der sich 
in alnen Ankerschaft (20) und einen Hammerkopf (22) 
gliedart. Die Verspannung zwischen dan beldan Profiistaben 
(11, 12) wird durch die Kontur der Aufiageflachen (24) des 
Hammerkopfs (22) in Verbindung mit einer Drehbewegung 
bai der Montage des zweiten Profilstabs (12) bewirkt 
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folgenden Angaben eind dan vom Anmaldar oingaraichtan Unteriagen entnommen 
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Beschreibung 



Stand der Technik 

Die Erf. geht von einer Querverbindung zwischen ei- 
nem ersten Profilstab, einem zweiten Profilstab und ei- 
nem Verankerungsmittel nach der Gattung des Al aus. 

Eine derartige Querverbindung ist aus der DE- 
GM 94 20 832 bereits bekannt 

Bei dieser bekannten Querverbindung besteht das 
Verankerungsmittel aus einer Gewindebuchse mit ei- 
nem darin einschraubbaren Gewindestift und einem mit 
dieser zusammenwirkenden Verankerungsbolzen. 

Dessen Schaft weist anseinem Ende einen Hammer- 
kopf auf. Mit diesem Hammerkopf hintergreift der Ver- 
ankerungsbolzen eine im ersten Profilstab ausgebildete 
T-Nut, wobei der Schaft durch die Offnung der T-Nut 
nach auBen ragt Der hervorstehende Schaft dringt in 
eine zentrische Langsbohrung des zweiten Profilstabs 
ein- Dabei durchdringt er eine senkrecht zur Langsboh- 
rung ausgebildete Querbohrung, sowie die darin einge- 
setzte Gewindebuchse. Diese weist hierzu eine mit der 
Langsbohrung des Profilstabs fluchtende Durchgangs- 
bohrung auf. Zur Lagefixierung der beiden Profilstabe 
zueinander ist der Gewindestift soweit in die Gewinde- 
buchse eingeschraubt, daB sein konisches Ende in eine 
dafiir vorgesehne Ausnehmung am Schaft des Veranke- 
rungsbolzens eingreift Dieser Verankerungsbolzen 
wird dadurch in seine Endlage verbracht, bei der er die 
beiden Profilstabe gegeneinander verspannt 

Zur .Hersteilung dieser losbaren Querverbindung 
zwischen Profiistaben sind demnach mehrere konstruk- 
tiv aufeinander abgestimmte Einzelteile erforderlich. 
Zudem ist eine spanenden Bearbeitung zur Hersteilung 
der Querbohrung an einem der Profilstabe, sowie ein 
anschlieflender Schraubvorgang notwendig. Dieser 
Schraubvorgang muB auch zur Losung der Querverbin- 
dung durchgefuhrt werden. 

Vorteile der Erfindung 

. Die Erfindung mit den kennzeichnenden Merkmalen 
des Anspruchs 1 hat demgegenuber den Vorteil, daB das 
Verankerungsmittel ein besonders einfach aufgebauter, 
einteiliger Zuganker ist Zum SchlieBen bzw. zum Losen 
der Querverbindung sind mit einem derartigen Zugan- 
ker keine vorbereitenden spanenden und ebenso keine 
den Einsatz von Werkzeug bedingenden Arbeitsgange 
notwendig. Dieser vereinfachte Aufbau spart ohne Ein- 
buBen bei den funktionellen Merkmalen der Querver- 
bindung neben den Teilekosten Arbeitszeit und Arbeits- 
aufwand ein. 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung . ist in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
schreibung naher erlautert 

Fig. 1 zeigt eine Querverbindung zwischen zwei Pro- 
fiiteilen und einem Verankerungsmittel, wobei zur Ver- 
anschaulichung der Wirkungsweise des Verankerungs- 
mittels der erste Profilstab 10 im Langsschnitt darge- 
• stellt ist Die Schnittebene verlauft dabei entlang einer 
Linie I-I, die am zweiten Profilstab 11 eingezeichnet ist 

In Fig. 2 ist die Seitenansicht eines Verankerungsmit- 
tels dargestellt. 



. Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die Querverbindung 10 nach Fig. 1 wird von einem 
• ersten Profilstab 11, einem senkrecht zu diesem ange- 

5 ordneten zweiten Profilstab 12 und einem die beiden 
Profilstabe 11, 12 verspannenden Zuganker 13 gebildet 
Im vorliegenden Beispiel haben beide Profilstabe 11, 12 
einen identischen Profilquerschnitt, es ist jedoch durch- 
aus vorstellbar auch verschiedenartige.Profilquerschnit- 

io te mit dem Zuganker 13 zuverbinden. 

' Bei den gezeichneten Profilquerschnitten handelt es 
sich um universell einsetzbare Vierkantprofile mit qua- 
dratischer AuBenkontur. Diese sind vorzugsweise aus 
Aluminium gef ertigt und in einem StrangpreBverfahren 

15 hergestellt Die AuBenflanken der Profilquerschnitte 
weisen jeweils eine zu dessen Hauptachsen symmetrisch 
angeordnete Nut 14 auf. Diese Nuten 14 verlaufen in 
Langsrichtung der Profilstabe 11, 12 und sind aufgrund 
ihrer im wesentlichen t-formigen AusbUdung hinter- 

20 schnitten. Der den Nutgrund begrenzende Profilkern 15 
der Profilstabe 11, 12 hat eine zentrische Ausnehmung 
16 in Form- einer Innenkeilwelle. Der Profilkern 15 ist 
iiber Diagonalstreben 17, die sich aufgrund der Form 
der Nuten 14 ergeben, mit Profileckteilen 18 verbunden. 

25 Die Profileckteile 18 begrenzen die AuBenkontur der 
Profilstabe 11, 12 und schlieBen jeweils einen Hohlraum 
ein. 

Der Zuganker 13 der Querverbindung 10 gliedert sich 
in einen Ankerschaft 20 mit einem Bund 21 und einen 

30 sich daran anschlieSenden Hammerkopf 2Z Der Anker- 
schaft 20 ist als AuBenkeiiwelle ausgefiihrt Der Zugan- 
ker 13 ist bis zum Bund 21 stirnseitig in die Ausnehmung 
16 des ersten Profilstabs 11 eingepreBt, so daB sein Bund 
21 und der sich daran anschlieBende Hammerkopf 22 

35 aus der dem zweiten Profilstab 12 zugewandten Stirn- 
flache 19 des ersten Profilstabs 1 1 herausragt 

Der Bund 21 des Zugankers ist in seiner AuBenkontur 
und in seiner Hohe auf die Offnung der Nuten 14 abge- 
stimmt Dadurch hintergreift der Hammerkopf 22 die 

40 Nut 14, des mit seiner AuBenflanke plan auf der Stirnfla- 
che 19 des ersten Profilstabs 11 aufliegenden zweiten 
Profilstabs 12. 

Die gegenseitige Verspannung der Profilstabe 11, 12 
durch den Zuganker 13 wird durch Schragen 23 bewirkt, 

45 die an der der Offnung der hinterschnittenen Nut 14 
zugewandten Auflageflache 24 des Hammerkopfs 22 
ausgebildet sind Diese Schragen 23 werden im Verlauf 
der Montage der Querverbindung wirksam. 
Der Fig. 2, die den Zuganker 13 in einer Seitenansicht 

50 zeigt, ist entnehmbar, daB die Schragen 23 entgegenge- 
setzt zueinander ansteigen und durch den Bund 21 am 
Ankerschaft 20 voneinander getrennt sind. Desweiteren 
ergibt sich aus der Fig. 2, daB die Breite des Zugankers 
13 identisch mit dem Durchmesser des am Ankerschaft 

55 20 ausgebildeten Bundes 21 ist Da dieser Bund 21 auf 
die Offnung der mit dem Zuganker 13 zusammenwir- 
kenden Nut 14 des zweiten Profilstabs 12 abgestimmt 
ist, laBt sich der zweite Profilstab 12 in Verlaufsrichtung 
der Nut 14 axial beliebig auf den Hammerkopf 22 auf- 
60 stecken, 

Zum Herstelien der Querverbindung 10 zwischen den 
beiden Profilstaben 11, 12 wird der auf der Stirnflache 
19 des ersten Profilstabs 11 plan aufliegende zweite Pro- 
filstab 12 durch eine Schwenkbewegung in eine Lage 
65 verbracht, in der der Hammerkopf 22 quer zur Verlaufs- 
richtung der Nut 14 steht Die Drehachse dieser 
Schwenkbewegung fluchtet dabei mit der Langsachse 
des Zugankers 13. Die an der Auflageflache 24 des Ham- 
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merkopfs 22 ausgebiideten Schragen 23 gelangen dabei 
mit zunehmendem Drehwinkel der Schwenkbewegung 
in Wechselwirkung rait den die Nut 14 begrenzenden 
Flachen am zweiten Profiistab 1Z Dadurch wird dieser 
zweite Profiistab 12 gegen den ersten Profiistab It ge- 5 
zogen und gleichzeitig mit diesem verspannt Nach 90 
.Grad Schwenkwinkel 1st die Querverbinduhg 10 zwi- 
schen den Profilstaben 11, 12 spielfrei geschlossen. Spe- 
zielle vorbereitende.Arbeitsg&ge am zweiten Profii- 
stab 12 sind zur Herstellung der Querverbindung 10 W " 
. demnach nicht erforderiich. Um eine Relativbewegung 
zwischen dem ersten Proilstab 11 und dem Zuganker 13' 
beim Herstellen der Querverbindung 10 zu vermeiden 
weist der als AuBenkeilwelle ausgebildete Ankerschaft 
20 gegeniiber der als Innenkeilweile ausgebiideten Aus- J5 
aehmung-16 des Profilkerns 15 ein flbermaB auf. Da- 
durch wird beim Fugen des Zugankers 13 mit dem er- 
sten Profiistab 11 neberi einer kraft- auch eine form- 
schlussige Verbindung erzeugt 

Zur Aufhebung der Querverbindung 10 ist die 2 o 
Schwenkbewegung des zweiten Profilstabs 12 in entge- 
gengesetzter Drehrichtung auszufuhren. Dadurch gera- 
ten die Schragen 23 am Hammerkopf 22 mit fortschrei- 
tendem Schwenkwinkel auBer Eingriff. Dies lost die 
Verspannung zwischen beiden Profilstaben 11, 12 2 5 
schrittweise, ohne daB ein Werkzeugeinsatz erforder- 
iich ist Nach 90 Grad Schwenkwinkel verlauft die Nut 
14 parallel zum Hammerkopf. 22 des Zugankers 13 und 
der zweite Profiistab 12 laBt sich vom ersten Profiistab 
11 abheben. - _ .• 3Q 

Selbstverstandlich sind Anderungen oder vorteffliafte 
Weiterbfldungen der Erfindung moglich ohne vom Ge- 
danken der Erfindung abzuweichea 

In diesem Zusammenhang ist die Verwendung eines 
auf die Nuten 14 der Profilstabe 11, 12 abgestimmten 35 
Nutensteins zu nennen, mit dem die Querverbindung 10 
gegen unbeabsichtigtes Offnen gesichert werden kann, 
Dieser Nutenstein ist hierzu am Obergang zwischen 
beiden Profilstaben 11, 12 so in wenigstens einer der 
Nuten 14 zu fixieren, daB er mit einem Abschnitt in die 40 
zweite Nut 14 hineinragt 

Patentanspruche 

1. Querverbindung (10) zwischen einem mit einer 45 
Langsausnehmung versehenen ersten Profiistab 
(11) und einem mit wenigstens an einer seiner Au- 
Benflanken eine hinterschnittene Nut (14) aufwei- 
senden zweiten Profiistab (12) mit Hilfe eines Ver- 
ankerungsmittels (13), das einen Ankerschaft (20), 50 
der in der Langsausnehmung (16) des ersten Profil- 
stabs (11) drehfest fixiert ist und einen an einem 
Ende des Ankerschafts (20) ausgebiideten Ham- 
merkopf (22), der in die Nut (14) des zweiten Profil- 
stabs (12) hineinragt, aufweist, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die die Nut (14) des zweiten Proffl- 
stabs (12) teilweise hintergreifende Auflageflache 
(24) des Hammerkopfs (22) von einem Bund (21) in 
zwei Teiiflachen (24a, 24b) unterteilt ist, daB beide 
Teiiflachen (24a, 24b) zumindest abschnittsweise ais 60 
Schragen (23) ausgebildet sind, und daB diese 
Schragen (23) in Querrichtung des Hammerkopfs 
(22) entgegengesetzt zueinander ansteigen. 
2. Querverbindung (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der die Auflageflache (24) des 55 
Hammerkopfs (22) in Teiiflachen (24a, 24b) teilende 
Bund (21) in seiner AuBenkontur und in seiner Ho- 
he auf die Breite bzw. die Hohe der Offnung der 
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Nut (14) des zweiten Profilstabs (12) abgestimmt ist, 
und* daB der Bund (21) bei der Herstellung der 
Querverbindung (10) den zweiten Profiistab (12) 
gegenuber dem ersten Profiistab (1 1) zentriert 

3. Querverbindung (10) nach einem der.Anspruche 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Anker- 
schaft (20) des Verankerungsraittels (13) gegenQber 
der Langsausnehmung (16) des ersten Profilstabs 
(11) ein ObennaB aufweist, so daB beim Fugen bei- 
der Bauteile eine PreBverbindung entsteht 

4. Querverbindung (10) nach einem der Anspruche 
1 bis 3, ' dadurch gekennzeichnet, daB der Quer- 
schnitt des Ankerschafts (20) des Verankerungsmit- 
tels (13), sowie der der Langsausnehmung (16) im 
ersten Profiistab (11), fflr eine drehfeste Fixierung 
beider Bauteile zueinander dem einer KeiiweUe 
entspricht 

5. Querverbindung (10) nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Anker- 
schaft (20) des Verankerungsmitteis (13) als Konus 
ausgebildet ist und an seinem dem Hammerkopf 
(22) gegenuberliegenden Ende des Ankerschafts 
(20) den kleineren Durchmesser aufweist 

6. Verf ahren zur Herstellung einer Querverbindung 
(10) zwischen einem ersten Profiistab (11) an dessen 
Stirnflache eine Langsausnehmung (16) niiindet 
und einem zweiten Profiistab (12), der wenigstens 
an einer seiner AuBenflanken eine hinterschnittene 
Nut (14) aufweist, mit Hilfe eines Zugankers (13), 
der einen Ankerschaft (20) und einen Hammerkopf 
(22) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Zuganker (13) mit seinem Ankerschaft (20) drehfest 
so in der Langs-Ausnehmung (16) des ersten Profil- 
stabs (11) fixiert wird, daB sein Hammerkopf (22) 
stirnseitig aus dem ersten Profiistab (11) heraus- 
ragt, daB der zweite Profiistab (12) auf den Ham- 
merkopf (22) aufgesetzt wird, und daB dem zweiten 
Profiistab (12) eine Schwenkbewegung erteilt wird, 
deren Schwenkachse mit der Langsachse des Zug- 
ankers (13) fluchtet, wodurch insbesonders auf- 
grand der entgegengesetzt zueinander ansteigen- 
den Schragen (23) der beiden Teiiflachen (24a, 24b) 
der Auflageflache (24) am Hammerkopf (22) des 
Zugankers (13) eine Versoannung zwischen den 
beiden Profilstaben (11, 12) und dem Zuganker (13) 
erzeugt wird. 
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